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Op bezoek bij Aristides

Als je een instrument als de Aristides 020 ter test krijgt, dat qua
constructie en innovatie zoveel afwijkt van de gebruikelijke van
hout gemaakte gitaren, is het wel heel aantrekkelijk om eens te
kijken hoe zo'n instrument wordt gemaakt. Daarom trok Gitarist
met twee redacteuren naar de fabriek van Aristides Instruments
in Haarlem. tekst steven Faber foto's Mark van Schaick

ristides is gevestigd in een
omgebouwde scheepswerf
op een bedrijventerrein in
Haarlem. De binnenkant van de
werf, waar vroeger de schepen
van de grond af aan werden
opgebouwd, is nu gevuld met
bedrijfsunits en een parkeerdek. De combinatie
van deze strakke moderne bedrijfsruimtes met
de oude werf geeft een gevoel van traditie, vak-
manschap en technologische vooruitgang. Beter
had Aristides Instruments zijn nieuwe thuisbasis
niet kunnen kiezen.

Bij aankomst rondde het Aristides team net
het potje pauzevoetbal af en werden we harte-
lijk ontvangen in de kantine door Pascal Lange-
laar en Arnoud Guldemond. Al snel klonken
daar de playlists van het productieteam, dat van
Jimi Hendrix tot zware metal ging. Rock ‘n’ roll!

Productiespecialist Erik Nieuwenhuis leidde
ons rond langs alle stadia van de bouw van een
Aristides gitaar. Eigenlijk doorloopt een 010, 020
of 050 model drie fases voor hij klaar is voor ver-
zending. En elke fase heeft zijn eigen ruimte: de
werkplaats opbouw van de body, de werkplaats
voor het schuren van de body en lijmen van de
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toets, en de afbouwruimte voor het plaatsen van
de hardware en het afstellen van de gitaar.

Constructie: opbouwen en gieten

Aristides maakt zijn gitaren uit één stuk, dat wil
zeggen dat de body en hals één geheel vormen.




Maar deze constructie bestaat wel uit verschil-
lende materialen. Voor de opbouw worden
metalen mallen gebruikt waar eerst de buiten-
laag van de instrumenten in wordt aangebracht
met laagjes hars en glasvezel. Op verschillende
plaatsen, zoals rond de halsstelpen, worden ook
carbonmatten gebruikt voor extra stevigheid.

Deze buitenlaag dient vooral voor de sterkte
van de constructie. Zijn beide helften afgerond,
dan wordt de mal gesloten, waarbij de twee
delen met elkaar worden verbonden met het-
zelfde grijze materiaal dat we ook aan de
buitenkant van een ongelakte gitaar zien.
Hierna wordt het arium gemengd. Dit is het
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materiaal dat de gitaar zijn klankeigenschappen
geeft. Het is oorspronkelijk ontwikkeld door de
Technische Universiteit van Delft in samen-
werking met oprichter en naamgever Aristides
Poort. Arium is een hard materiaal met een
celstructuur die ontworpen is voor een goede
sustain en resonantie. Vanaf de onderkant van de
body wordt het arium in de nog holle constructie
geperst, dat zo de body, hals en kop vult. Hierna
blijft de mal nog twaalf uur gesloten voor het
uitharden, waarna de gitaar in een oven wordt
geplaatst om dit proces af te ronden. Is de hele
constructie klaar, dan wordt met een hamertje
akoestisch gecontroleerd of op elke plek de vul-
ling volledig is. Mocht er nog een luchtbelletje
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worden gevonden, dan kan die plek alsnog opge-
vuld worden.

Tijdens de opbouw wordt in elke gitaar een
scanbare identificatiechip geplaatst zodat altijd
de historie van de gitaar is na te gaan bij Aristides.

Schuren, schuren, schuren en lijmen

Hierna moet de gitaar nabewerkt worden.
Het doel hiervan is het verwerken van elke
oneffenheid, want zodra de gitaar in zijn uitein-
delijke kleur is gespoten wordt elk achtergeble-
ven bobbeltje of kuiltje genadeloos blootgelegd.
Er moet dus veel en geduldig worden geschuurd
en, in het geval van een kuiltje, opgevuld.

In deze fase wordt ook de palissander toets
geplaatst, die als halffabrikaat in huis wordt
bewerkt naar een compoundradius die van 10
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inch bij de topkam uitloopt tot 14,5 inch bij de
22e fret.
Op de toets moeten de uitsparingen voor de
positiestippen en de inleg op de twaalfde fret
nog worden uitgefreesd en ingelegd. Het verlijmen
van de toets met de hals gebeurt in een speciale
klem die ervoor zorgt dat de hals al een lichte
kromming mee krijgt. Daarna worden de frets
geplaatst met een pers, verlijmd en afgewerkt.
Ook worden in deze fase gaten geboord voor
de potmeters, schakelaar en brug. Voor het boren
van de gaten voor de bevestigingsbussen van de
brug wordt een zelfgemaakte plexiglas mal
gebruikt waardoor de plaatsing op elke gitaar
exact hetzelfde is en helemaal in lijn met de hals.
Na al deze bewerkingen gaan de gitaren naar
een extern bedrijf waar ze worden gespoten.
Dit duurt ongeveer twee weken, waarna ze
terugkomen voor de...

HOT MENY,




Afbouw

Tijdens deze laatste productiefase wordt de
hardware geplaatst: de stemmechanieken, brug,
elementen en overige elektronica. Ook wordt de
topkam gemaakt en bevestigd. Hiervoor gebruikt
Aristides zwart tusq van Graph Tech. De stan-
daard kam moet nog met heel wat vijlen en
schuren aangepast worden om de juiste maat en
vorm te krijgen. Als dat voor elkaar is wordt de
topkam tegen de afgeschuinde toets geplaatst.
Afgeschuind, want de topkam staat onder een
hoek met de middenlijn van de hals, een zoge-
naamde compensated nut voor een zuiverdere
intonatie. Vervolgens worden de gleufjes gevijld
met gebruik van een 3D geprint malletje. Hierna
worden de frets gevlakt (zie kader Gereedschap)
en wordt de gitaar besnaard en afgesteld.

Handwerk

Aristides heeft het hele productieproces tot in
detail geoptimaliseerd en dat is indrukwekkend.
Wat vooral opvalt is hoe de nieuwe gitaarbouw-
methode met mallen, hars, glasvezel- en kool-
stofmatten en arium hand in hand gaat met het
Kklassiek vakkundige handwerk van een gitaar-
bouwer. De gitaren zijn met recht handgebouwd,;
er komen waarschijnlijk zelfs minder machines
aan te pas dan bij de bouw van de gemiddelde
boetiekgitaar. En toch lukt het Aristides door
een goed doordacht bouwproces en het gebruik-
te materiaal de gitaren heel consistent, met een
perfecte afwerking en uitstekend afgesteld, af
te leveren. Niet vreemd dat iemand als Adrian
Belew laaiend enthousiast is. @
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DIGITAAL

Bekijk nog meer foto’s van
het fabrieksbezoek in de
Digitale Editie via de AKO app

Ale

Na de 010 gitaar en de 050 basgitaar toonde
Aristides tijdens de afgelopen NAMM show het
nieuwste ontwerp, de iets traditioneler ogende
020. De Aristides voor de conservatieve gitarist?

tekst Steven Faber foto's Dennis Boxem

Rivalen aar de 010
Flaxwood 2HB-H Rautia met zijn lange
€2758,- mensuur, tremolo
Laten we Parker en Vigier, die en HlSS'elgment'
wel kunststofvezel in de gitaren configuratie
verw?rken maar nog steeds ] (humbucker-
vanuit een basis van hout, bui- e s
ten beschouwing, dan kom je ) singlecoll-single-
voor een rivaal al snel bij het coil) op het concept van de superstrat
Finse Flaxwood uit. De Rautia is geént, wil de 020 de Gibson-aficio-
heeft dezelfde elementconfigu- ..
e Es e nado aanspreken. Laten we gelijk maar
020, maar dan in combinatie eens kijken hoe Aristides dat heeft aan-
met een mensuur van 25,5 inch. gepakt.
Hij is er in twee versies: met
een vaste brug en met een
vibrato. Een verschil in con-
structie is de verlijmde hals. . Ontwerp
- B Het onzichtbare aspect is de
o ¥ - : mensuur, die met 624 mm
- el zelfs vier millimeter korter
p ke & N is dan de standaard Gibson-
z mensuur. Verder zien we
o . _#-. k. twee passieve humbuckers
ot o | (Seymour Duncan SH-2 Jazz Model
en TB-4 JB Trembucker) een Graph
Tech Resomax wraparoundbrug en een
et Y kop met drie open Hipshot Griplock
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stemmechanieken per kant. Tot zover
de globale opzet.

Gaan we naar de details kijken, dan
kunnen we niet anders dan onder de
indruk zijn van het ontwerp en de afwer-
king. De body heeft een mooie welving,
met aan beide kanten van de brug een
uitsparing die karakteristiek is voor
Aristides, maar minder extreem is
vormgegeven dan op de 010. Je kunt
de elementen bedienen met een drie-
standenschakelaar en een enkele volu-
me- en toonregelaar. Onder de volume-
knop zit een push-pullpot waarmee je
beide elementen enkelspoels kunt
schakelen. Draaien we de body om,
dan zien we een grote ovalen plaat
waaronder de nette elektronicaruimte
zit en twee holle compartimenten die
dienen om het gewicht terug te brengen
en de akoestische eigenschappen te
verbeteren. De constructie van hals en
body is één geheel en dat geeft de
mogelijkheid om een heel aangename
overgang tussen beide te maken die de
hoogste frets goed bereikbaar maakt.
Een mooi detail van de afwerking is de
palissander toets, die aan de zijkanten
naadloos is meegelakt met de laatste
transparante laklagen — heel chic. Het
fretwerk noch de inleg van de toets kan
ik op enige slordigheid betrappen.

Bij de gewelfde kop zien we een ander
mooi detail: het metalen stelpenkapje,
met de ingegraveerde merknaam en op
zijn plaats gehouden door drie in de kop
verzonken magneetjes. Met een mee-
geleverd magneethandeltje kun je ‘m
loshalen.

Geluid en bespeelbaarheid

Met zijn redelijk vlakke toets en C-pro-
fiel is de bespeelbaarheid dik in orde.
De brug is trouwens uitstekend gekozen,
want het is een van de meest prettig
aanvoelende bruggen die ik heb meege-
maakt. Heerlijk als je gedempte partijen
speelt.

De klank is vol en warm, maar niet
zonder helderheid. Hij heeft een mooi
gelijkmatige sustain en een precieze
attack die niet alleen alle noten netjes

PRIJS: € 2950, (incl. SKB
koffer)

LAND VAN HERKOMST:
Nederland

TYPE: elektrische gitaar
met dubbele cutaway
BODY/HALS: kunststof con-
structie uit één stuk met
als basismateriaal arium
BRUG: Graph Tech Resomax
NW2

TOETS: palissander,
compoundradius van 10
tot 14,5 inch bij de 22¢ fret
FRETS: 22 medium jumbo-
frets

MENSUUR: 624 mm
(24,5625 inch)

BREEDTE TOPKAM/12E FRET:
42/52 mm

TOPKAM: zwart tusq van
Graph Tech

ELEKTRONICA: Seymour
Duncan SH2N (hals) en
Seymour Duncan TB4
(brug) humbucker; volume-

TESTRESULTATEN en toonregelaar, volume-

regelaar heeft push-pull-
Constructie * %k kK functie voor coilsplit; drie-
Bespeelbaarheid *k kK standen-elementschakelaar
Geluid Kk kK HI.\RDWARE:V goudkleurig,
e —— Hipshot Griplock Tuners en

MRS ANED * kK ok Schaller straplocks

OORDEEL * %k %k kJ

GEWICHT: ong. 3,5 kg
AFWERKING: zwart (vergulde
of verchroomde hardware),
wit (vergulde of verchroom-
de hardware), gold (ver-
chroomde hardware),

deep ruby red marble,
dark grey sapphire marble
LINKSHANDIG: nee

EXTRA'S: lederen Aristides
gitaarband, scanbare
microchip in de body
OPTIES: custommodellen
mogelijk

DISTRIBUTIE: Aristides,
Haarlem, tel. 023-8442169
WEBSITE:
www.aristidesinstruments.com

WE VONDEN GOED Volle, accurate klank; ontwerp
WE VONDEN NIET GOED Niets

gescheiden laat horen, maar ook al je
fouten genadeloos blootlegt. Die volle
klank is zelfs terug te horen bij de
veelal ielig klinkende dunne B- en
E-snaar. Een aangename verrassing.
Het halselement is erg geschikt
voor cleane partijen en crunchy
akkoorden, maar voor snel leadwerk
wil je toch naar de brughumbucker
schakelen, anders smeert het een
beetje dicht. Een andere favoriet
bleek de tussenstand van beide
elementen met coiltap geselec-
teerd, die zowel clean als met
een crunchgeluid een heerlijke
oomph laat horen.

Conclusie

De 020 straalt klasse uit met zijn
mooie en zeer goed afgewerkte
uiterlijk. Deze klasse horen we terug
in de volle klank, die live zijn
plaats in de band opeist, of het
nu clean of met oversturing is.
Minder geschikt voor
zware riffs op de lage
snaren (daarvoor kun je
beter een grotere men-
suur hebben) en het
vuilere werk (daar
klinkt hij te netjes
voor), schiet hij met
zijn accurate klank en
soepele bespeelbaar-
heid in de roos van alle
stijlen waar snelle runs
tot hun recht moeten
komen. Of het nu fusion, jazz
of moderne instrumentale rock
is, de 020 zal niet teleurstellen.
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